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技术培训 

 

公司介绍 

UBIQUITY 是一家成立于 2008 年的法国企业，是“依故路奇”产品在全球独家授权经

销商。公司成立后不久就证明产品具有减少油耗，同时明显地降低内燃机的污染气体排

放量的效果，此后，更将“依故路奇”产品被推广销售至世界各地。 

我们的产品兼容所有类型的内燃机，支持安装在各式生活、生产机械上（比如小汽车、

卡车、公交车、农业机械、装卸机械等等）。 

 

联系我们： 

 

  

技术员 Guillaume BES 04 99 52 52 88 guillaume.bes@econokit.fr 

商务专员 Johanna KERNER 04 99 52 52 17 johanna.kerner@econokit.fr 

公关专员 Valentine 04 99 52 52 11 valentine@econokit.fr 
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依故路奇系统介绍 

 

 

 

“依故路奇”系统工作流程相对简单，即改变进入发动机的空气成分的比例，从而实现在不对发动机进

行任何改动的情况下改善燃油的燃烧过程。 

发动机工作时两个必不可少的元素是：燃油（柴油或汽油）和助燃剂（空气中的氧气）。“依故路奇”

主要影响后者：通过起泡器产生水汽并进而转换为极化水蒸气与吸入发动机的空气混合，增加了空气湿

度，从而达到优化燃油燃烧和提高发动机效率的目的。 

 

  

降低油耗 Réduction de la 

consommation. 

减少污染气体排放 Réduction des 

émissions polluantes. 
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1. 依故路奇工作原理 

 

插入发动机的进气管的导风嘴经过了特殊的设计，可以利用文氏效应产生吸力。这一设计能够为整个“

依故路奇”系统的回路提供所需的吸力，将空气从起泡器底部的进气口处吸入。空气通过起泡器时会使

得里面的水产生冒泡的效果（非沸腾），另外，加热棒提供的热量也有助于产生出人造水雾。然后湿润

的空气被吸入反应器，通过热效应变为气态（水蒸气）。反应器中的特殊合金能够将水蒸气极化，极化后的水蒸气

通过进气管直至发动机燃烧室。 

进入到燃烧室的极化水蒸气会促进燃烧。在输出相同功率的情况下，发动机所需的燃油量更少，即在相同工作条件

的情况下，获得降低油耗的效果。 

  

 

图 1-依故路奇安装示意图 
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2. 依故路奇的具体作用原理 

反应器产生的极化水蒸气有两方面的左右： 

 首先，在燃烧室中加入蒸汽总体上而言能够降低其温度。而高温能够催化氮氧化合物的生成，因此蒸气能

够降低 NOx的产量。 

由于氮氧化物产量的降低，更多的氧气得以解放，因而可用于参与燃油碳链分子氧化燃烧的氧气量增多。

因此，未完全燃烧的燃料（碳氢化合物）减少，柴油机排放的一氧化碳量和颗粒物含量降低，燃烧情况得

到改善。 

 

 极化的水分子是如何对碳链产生作用的： 

 

o 反应器的独特设计能够在水分子通过时使分子的电子云产生变形，使其变为天然的偶极子，原有

的极化程度也被增强。 

 

o 因此，在反应器的出口处的分子具有很强的极性，但仍保持电中性。阳极偏向于氢原子（H）的

一端，阴极则位于氧原子（O）的一端。这些分子叠加在一起后极化效果将得到增强。 

 

o 燃油分子是由长碳链与其周围的氢原子构成（柴油分子：C16H34；汽油分子：C8H18），它们趋

向于将自身往返折叠起来，然而这种折叠作用对燃烧是不利的。可以把燃料分子想象成一张纸，

当他们被揉成一团后再进行燃烧，那么只有表面上的区域能够参与燃烧，且速率较慢；如果是一

张展开平整的纸，那么燃烧将是快速且彻底的。这与极化水蒸气分子能够通过展开折叠的碳链进

而改善燃烧是一样的道理。 

 

 

 

 通过增加用于碳链氧化的氧气量以及展开燃料分子的碳链，“依故路奇”能够优化汽

油或柴油的燃烧过程。这不仅能够减少未完全燃烧的燃油量和一氧化碳的排放量，同时也能够

降低 NOx 以及颗粒物的排放量。此外，对燃烧效率的提升，能够在消耗相同燃料的同时输出更

多的功率，由此达到降低油耗和 CO2排放量，以及增加发动机扭矩的目的。 
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3. 依故路奇产品家族 

 
3.1. 反应器套件 LE KIT : 

 依故路奇反应器 

 

反应器是“依故路奇”的关键部件。反应器通过安装在排气歧管（发动机温度最高处）的适当位置以获得发动机产

生的热量。为使反应器获得最佳工作效率，其最低工作温度不应低于 200°C。反应器获得的热量用于将起泡器产生

的湿润空气转化为极化水蒸气。 

水气通过反应器后，从导风嘴进入发动机进气管并直至燃烧室。 

 

 汽油导风嘴 

汽油导风嘴能够保证依故路奇正常工作所需的必要吸力。其可以直接用力插入发动机的进气系统中。 

汽油导风嘴用于使用汽油的车辆中。可供汽油导风嘴使用的两根管道为碳罐管（用于回收油箱中汽油蒸气）或机油

废气回收管（用于回收机油并使其参与燃烧）。这两根管中产生的气压都能够保证“依故路奇”的正常工作。可以

通过寻找气体开放阀门找到机油回收管，而碳罐管多少情况下会连接一个电子阀门。通常情况下，不需要借助工具

打孔，只需用力将汽油导风嘴插入即可。 

与柴油发动机不同，我们不需要在汽油发动机进气管中制造文氏效应。事实上，由于汽油发动机的设计缘故，其在

低转速及高转速情况下，吸力几乎是一样的。 

 

在碳罐管直径过小的情况下，可能需要借助锯子将导风嘴锯断。但需要保持汽油导风嘴的形状在锯断

后与之前的一致性。 

 

 柴油导风嘴 

柴油导风嘴的设计能够制造文氏效应，为整个“依故路奇”系统的回路提供所需的吸力。 



 
 

 
6 

SAS UBIQUITY – Fabricant et Distributeur Officiel d’Econokit 

ECOPARC – 361 Avenue des Romarins – 34130 SAINT AUNES (France) 

Tel : +33(0)4 99 52 52 17 – Fax : +33(0)4 99 52 68 89 – E-mail : contact@econokit.fr 

柴油导风嘴需要安装在距离涡轮增压器 5 到 10 厘米处的进气管处，如果无法此处无法安装，则选择安装在距离发

动机最近的位置。安装柴油导风嘴需要在进气管上打一个直径为 16 毫米的钻孔。 

 

注意：打孔前必须将进气管拆卸下。以免产生的钻屑被涡轮增压器吸入。 

柴油导风嘴的大小可调节。在进气管直径小于 80 毫米的情况下需要根据其导风嘴上的标线对其进

行裁剪。在大于 80 毫米的情况下则无需改动。 

 

“依故路奇”在柴油车辆上工作的最小气压为 120 毫巴。我们建议安装前通过气压计测量进气管中

的压力。 

 

任何情况下不要使得导风嘴加导风舌（如果有）的横截面积超过进气管横截面积的 25%。  
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 硅胶软管 

在包装中提供的软管总长度为 2 米，用来连接“导风嘴+反应器”和“反应器+起泡器”。软管的材料为硅胶，并耐

250 摄氏度的高温。 

尽管硅胶软管耐高温，但需要避免其与任何发热金属部位接触（例如排气管）。事实上，许多与发动

机连接的部位的温度都可以超过 250 摄氏度，如果直接与硅胶管接触，那么很可能会融化硅胶管。 

 

安装时硅胶软管的总长度需要尽可能短，尤其是连接反应器与导风嘴的硅胶管。  

 

 1 根硅胶软管 

 1 组扎带 

 1 组固定金属环箍 

 1 个大金属环箍 

 

3.2. 起泡器  

除反应器套件之外，起泡器是“依故路奇”另外一个关键组成部分。 

根据发动机类型，我们提供了两种可供选择的起泡器型号，即 S 号和 L 号。需要注意的是，起泡中包含一个浮盖，

浮盖套在空气进气管上使用。不可将浮盖移走。浮盖的作用是使水的实际使用高度恒定。事实上，不论起泡器中水

的多少，浮盖沉入水中的高度始终为 2 厘米。 

在给起泡器加水时，不要超过最大刻度线。否则，起泡器中的水会因为虹吸作用而被全部排空。 

 

S 号起泡器：S 号起泡器建议安装在轿车及其他小型车辆上，通常此类车辆引擎盖下的可安装位置有限。不同型号

间的起泡器容量不同。S 号起泡器的容量约为 600 毫升。 

 

Ou 
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L 号起泡器：L 号起泡器建议安装在卡车、巴士、拖拉机等等类型车辆上，通常此类车辆不存在安装空间受限的问

题。L 号起泡器的容量约为 1500 毫升，并可通过连接“附加起泡器”扩充容量。 

 

 

3.3. 附件 

 

3.3.1. 加热棒 

加热棒可将起泡器中的水温维持在 25~45 摄氏度的理想温度下。加热棒应该在冬季寒冷的国家和地区使用。加热棒

通过起泡器上的螺丝孔固定，能够迅速将水温维持在 25~45 摄氏度，从而保证“依故路奇”的最佳作用条件。 

 

 

加热棒自动调节温度。需与起泡器配套使用、并且起泡器正常起泡的情况下，其能够维持水温在 25~45 摄氏度。 

可以借助电压表找到一根正极电线以便连接加热棒。通常情况下，需要连接一个 15A 或 20A 的保险丝，以免意外

高压导致反应器烧坏。 

 

如果起泡器中长期没有水，加热棒产生的热量可能会导致浮盖产生形变。  

 

当外界温度超过 25 摄氏度时请断开加热棒。 
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3.3.2. 导风舌  

在进气管压力不足导致的起泡器起泡不理想的情况下，需要在柴油导风嘴上加装导风舌。为控制起泡速度，我们可

以让发动机怠速运转，然后不断提高其钻速。在最多达到 1800 tr/min 时，就应该能够观察到起泡（详情参阅第 12

页，1.4 章节关于验证起泡部分）。 

导风舌实际上增加了导风嘴的横截面积，从而制造更强大的文氏效应，增加并保证“依故路奇”正常运行需要的吸

力。 

当需要加装导风舌时，请保证其与导风嘴的横截面积之和不要超过发动机进气管的 25%。否则可能会阻

碍涡轮增压器进气甚至损坏涡轮增压器。 

 

导风舌通常仅安装在进气管直径超过 10 厘米的情况下。此条件不一定为必要条件。 

 

3.4. 选件 

为了应对不同的使用情况并保证“依故路奇”的最佳效果，我们提供了两种选件。具体如下： 

 

3.4.1. 防尘选件方案 

灰尘是“依故路奇”产品的敌人。事实上，如果吸入的空气中含有灰尘，灰尘会停留在起泡器中，如果灰尘过多则

可能会影响起泡器正常吸气。针对这种不利的情况，可以使用一个引风嘴和一根额外的硅胶软管来解决。 

 

目的是通过将经过车辆过滤器过滤后的空气通过引风嘴引入起泡器内。需要将引风嘴安装在导风嘴上游，最佳的情

况是导风嘴和引风嘴之间由一个空气过滤隔开。不要忘记检查气密性。 

然后将引风嘴通过硅胶软管连接至起泡器底部的进气孔。 
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3.4.2. 附加起泡器选件方案 

在特定情况下，您可能希望扩充起泡器容量以延长加水的间隔。在您购买的 L 号起泡器上包含一个螺纹孔，其允许

您通过带管螺帽及软管连接一个附加起泡器。 

 

 

4. 安装步骤 

为了更好的安装“依故路奇”，请配合产品包装内的安装说明阅读以下部分： 

 将硅胶软管通过环箍固定在反应器的两端。 

 

 在起泡器上安装加热棒：旋开起泡器上端的螺丝盖，然后将加热棒拧入并确保气密性。 

 

 安装导风嘴： 

o 在柴油发动机上，拆卸下进气管，并在其上钻一个 16 毫米的孔，插入柴油导风嘴（确保箭头方

向和气流方向一致）。 

o 如果进气管直径小于 80 毫米，依据导风嘴上的标线裁剪导风嘴。 

o 在汽油发动机上，将导风嘴用力插入碳罐管或机油废气回收管。 

o 在涡轮增压汽油机上，请参照柴油机的安装指南进行安装。 

o 使用扎带固定导风嘴，并检查气密性。 

 

 将反应器安装在排气歧管、涡轮增压机出口或排气管上，并使用金属环箍固定。 

反应器所需的最低工作温度为 200 摄氏度。最好将其安装在发动机上温度最高处（介于 250 至 350 摄

氏度处）。正因为此，所以建议将反应器安装在排气歧管上。 

 

 如进气管被拆卸下，请将其重新装回车辆上。 

 

 将起泡器（S 或 L 号）固定在离反应器最近的位置处。确保起泡器上的观察窗口可见及水位正常。 

 

起泡器进气口在起泡器底部，注意留出充足的空间以免影响进气。 
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 剪断硅胶软管并将其分别连接至起泡器和导风嘴。反应器方向不分正反。 

 

 根据电池电压，将加热棒连接至 12V 或 24V 正极线（或通过继电器连接）。如果没有保险丝，请安装一

个 15V 的保险丝，并将负极接地。 

 检查起泡情况 

o 如果车辆安装了涡轮增压器，则起泡应该在 1800 tr/min。 

o 对于汽油发动机，怠速状态下即能够观察到起泡。 

o 对于其他类型的发动机，根据使用情况来确定起泡。例如，在卡车上起泡应该在 800 tr/min 附近。 

 

 

4.1. 安装的关键阶段 

 

如果安装导风舌，确保导风舌和导风嘴的横截面积之和不要超过进气管横截面积的 25%。否则可能会

损坏涡轮增压机。 

 

避免将导风嘴安装在空气流量计上游。如果流量计测量受到影响，则可能会导致发动机产生不正常现

象，更无法到达安装“依故路奇”期望的效果。 

 

 

安装前注意提前找到机油废气回收管，尽量将起泡器远离它。以免产品软管及起泡器中混入机油。 

 

 

 

 

绝对不能在起泡器中加除雨水或蒸馏水之外的其他水，否则可能会损伤反应器。 

 

 

硅胶软管的任何部位不能接触到热源，例如排气歧管、涡轮增压器或者排气管等。如果需要，可将硅

胶软管作绝热处理以保护其免受损害。 

 

 


